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1.Objet
Cette instruction a pour objet de définir les modalités de vérification et de nettoyage des 3 magnétiques du magasin afin d’assurer leur fonctionnement optimal et d’éviter ainsi tout passage de corps étranger magnétique dans le produit fini. 

2.Diffusion

	Pour application :
	Pour diffusion :

	( Magasin
	( Service Qualité

	
	( Magasin


3.Description

Les magnétiques représentent des points importants du système de fabrication. En effet, ils empêchent le passage de corps étrangers dans le circuit de fabrication.

Ces magnétiques nécessitent une surveillance toute particulière car il s’agit des derniers magnétiques du process avant la livraison du produit. 
La vérification consiste à observer sur le magnétique la présence ou pas de corps étrangers (limaille ou autre corps étranger métallique à identifier) et à déclencher en cas de présence son nettoyage.  
( Localisation des magnétiques du magasin : 

	Etape du process :
	Localisation :

	E2 Circuit entre Mélange et Stockage(circuit farine)
	1er étage

	Conditionnement son/remoulage 
(circuit issues) magnétique N°1 (à gauche)
	RDC

	Conditionnement son/remoulage 

(circuit issues) magnétique N°2 (à droite)
	RDC


3.1 Magnétique du circuit farine
Cette étape du process représente un CCP (point critique pour la maîtrise) pour le circuit farine (étape E2 : Circuit entre Mélange et Stockage). Il s’agit du CCP N° 4.

3.1.1 Mode de fonctionnement du magnétique:

La valeur du champ magnétique s’exprime en pourcentage. Le champ magnétique est tracé et affiché en continu. L’efficacité du fonctionnement du magnétique est assurée jusqu’à un seuil de la valeur affichée de 40% (qui correspond à une valeur de champ magnétique de 60%). En deçà de ce seuil, un arrêt de production doit être déclenché. Dans ce cas, il est nécessaire de prévenir le Responsable de Production ou le Service Qualité et de rechercher la cause du problème du magnétique.

3.1.2 Fréquence de vérification et de nettoyage du magnétique

( Un relevé de la valeur affichée du magnétique est réalisé quotidiennement.

	Emetteur : Assistante Qualité
	Vérificateur : Responsable Qualité
	Approbateur : Resp Production

	Date :

Signature :
	Date :

Signature :
	Date :

Signature :


( Une fois par trimestre, et ce quelque soit la valeur affichée enregistrée, une vérification et éventuellement un nettoyage du magnétique sont programmés pour s’assurer de son bon état de fonctionnement.

D’autre part, dès que la valeur affichée atteindra 20% (soit une valeur de champ magnétique de 80 %), un nettoyage devra automatiquement être réalisé afin d’optimiser le fonctionnement de ce dernier.

3.1.3 Instructions de nettoyage :

( protéger le sol des retombées de limaille et de farine avec des sacs vides

( à l’aide de deux clés de 17 : enlever les 10 écrous du magnétique

( retirer l’aimant du support et le poser sur un élément à hauteur

( nettoyer l’aimant avec un morceau de plastique dur

( remettre l’aimant sur son support en veillant à bien remettre en place le joint

( remettre les 10 boulons à l’aide des clés

( bien resserrer les boulons

( récupérer les déchets et les jeter dans la benne prévue à cet effet

( Lors du nettoyage, attention à ne pas faire tomber d’éléments dans le circuit. En cas de retombées de limaille dans le circuit : isoler le silo, détruire le produit ou le repasser par un autre magnétique et prévenir le Responsable de Production ou le Service Qualité.

( Identifier si possible l’origine des éléments retenus.

( Surveiller l’évolution du nombre d’éléments retenus, faire part au Service Qualité des augmentations du nombre d’éléments retenus et de la nature d’éléments nouveaux (autre que limaille).

( En cas de présence d’éléments nouveaux : rechercher la provenance de l’élément et prévenir le Responsable de Production ou le Service Qualité.

3.2 Magnétiques du circuit issues

3.2.1 Fréquence de vérification et de nettoyage des magnétiques
Les 2 magnétiques devront être vérifiés 1 fois par semaine et nettoyés si présence de corps étrangers métalliques.

3.2.2 Instruction de nettoyage des magnétiques

( retirer tout big bag du portique d’ensachage 

( porter des lunettes de sécurité pour éviter toute projection de limaille
( mettre des gants

( retirer l’aimant
( retirer manuellement les déchets de l’aimant et les mettre dans un récipient

( vérifier l’état de l’aimant avant de le repositionner
( mettre les déchets à la benne

3.3 Enregistrements

Le plan des interventions de maintenance, de vérification et de nettoyage au magasin (INS 86) fait référence au nettoyage des magnétiques.

Le suivi des magnétiques sera enregistré sur :

-FOR 40 : CCP N°4 Magnétique magasin.

-FOR 15 : Suivi de vérification et de nettoyage des magnétiques à l’ensachage des issues

En cas de retombées de limaille dans le circuit ou en cas de présence d’éléments nouveaux (autre que limaille…) : remplir une fiche de non-conformité FOR 03 et la diffuser au Service Qualité.













